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Открытие заводов по изготовлению регенерата 
(вторичного каучука) из резиновой крошки 2

Экологически чистый метод переработки

Ежегодная потребность в РФ 50 тыс. тонн (собственное производство 10 тыс. тонн)

Открытый рынок для импортозамещения 40 тыс. тонн

Основные потребители: заводы по производству шин, РТИ, строительных и дорожных покрытий

Рентабельность не менее 50 %

Максимальный срок окупаемости  - 1,5-2 года



Правовая основа реализации проекта 3

С 1 января 2018 года запрещено направлять на полигоны отходы шин, покрышек, 

автомобильных камер, и других материалов, которые возможно использовать 

вторично. Данный запрет предполагает 100% сбор и удаление отходов всеми 

способами, кроме захоронения

Федеральный закон от 24.06.1998 №89-ФЗ (ред. от 29.12.2015) 

«Об отходах производства и потребления»

Распоряжение Правительства № 84-р от 25 января 2018 года –

«Стратегия развития промышленности по 

обработке, утилизации и обезвреживанию 

отходов производства и потребления на период до 2030 года»



Конечный продукт и его использование 4

Продукт, получаемый в результате переработки крошки, находит применение в изготовлении 

резиновых смесей и производстве автомобильных (при производстве скоростных шин применяется до 

14% регенерата) и сельскохозяйственных шин (до 50%), резиновых и шинных покрытий (автомобильные 

коврики, резиновые покрытия для аграрных и спортивных площадок – до 100%). Также машины для 

регенерации резины позволяют выпускать резинобитумные композиции для модификации 

асфальтобетонов и производства дорожных и строительных мастик.  



Инвестиционный потенциал 5

Затраты на 1 завод: Окупаемость:

Окупаемость проекта по созданию завода 

для производства регенерата из резиновой крошки составляет – 1,5-2 года

2 машины для производства 

модифицированного регенерата из 

резиновой крошки

20 млн. руб. 

Строительство зданий и инженерных 

коммуникаций

20 млн. руб.

Линия по производству резиновой крошки 10 млн. руб. 

Итого 50 млн.руб.

чистый доход от 2х машин 1 053 000 руб/мес

чистый доход от линии 1 584 000 руб/мес

Итого чистого дохода 2 637 000 руб/мес



Эффективность 6

Тонна крошки     
20 тыс. рублей

Накладные 
затраты

8 тыс. рублей

Рыночная стоимость регенерата за 1 тн – 40 тысяч рублей за тонну
Утилизационный сбор покрышек – 7,1-9 тысяч рублей за тонну

Себестоимость 
регенерата за 1 тн

28 тыс. рублей

Расчёт доходов переработки резиновой крошки в регенерат на примере 1 тн крошки

Окупаемость 
машины – 1,5-2 года



Машина для производства модифицированного регенерата 
из резиновой крошки Р-100/Р-200 7

Оборудование предназначено для 
переработки резиновой крошки фракции 
2-4 мм в модифицированный регенерат, 
производительностью 100 и 200 кг/час. 

Разнообразные добавки при 
переработке крошки позволяют 
наделить регенерат различными 
свойствами и тем самым расширить круг 
использования конечной продукции из 
данного сырья. 



Особенности машины 8

• Способ регенерации резины – механотермохимический
• Возможна регенерация всех типов резины
• Качество выходящего продукта соответствует мировым стандартам
• Позволяет производить регенерат на уровне лучших отечественных и 

импортных образцов без применения мягчителей и прочих химических 
добавок

• Позволяет самостоятельно разрабатывать рецептуру резиновых смесей
• Производимый регенерат используется в изготовлении различных 

изделий широкого потребления
• Безотходное производство 



Технические характеристики 9



Испытания регенерата 10

В 2017 году проведен запуск установка по 
производству регенерата в различных режимах.

В качестве сырья использовалась шинная 
крошка размером 2-4мм.

Для охлаждения рабочей установки 
использовалась оборотная вода с температурой 
9,5°С.

Отбор проб производился после установления 
стабильного режима. 



Машина стрейнирования регенерата МЧТ-90/6-Л-ЧБ
(приведение сырья в товарный вид) 11



Измельчитель резины роторный ИРР-450
(переработка невулканизированных и вулканизированных отходов) 12

Измельчитель предназначен для переработки невулканизированных и вулканизированных отходов 
обрезиненных текстильных материалов, вулканезированных отходов резины с максимальными 
размерами кусков 50 мм в резиновую и резинотекстильную крошку, с размерами частиц 0,5-2,0 мм. 



Проекты 
члена Машиностроительного кластера Республики Татарстан 13

Реализованные  проекты Проекты на стадии реализации

1. Китай, г. Мааньшань, Корпорация Red sun; 1. г. Ростов-на-Дону, ИП Золотарев;

2. г. Екатеринбург ООО «Стекловолокно». 2. г. Москва, ООО «Экошина»;

3. г. Петрозаводск, ООО «Экорегенерат



Идеальное лицо партнера проекта
Предложения 14

Предприятия 
по приёму 
на утилизацию 
отработанных 
шин и  покрышек

Заводы 
по переработке 
автомобильных шин 
в резиновую крошку

Производство 
резинотехнических 
изделий

Производство 
автомобильных и 
сельхоз шин

Предприятия 
по производству 
и оптовой 
реализации 
регенерата

Предприятия 
по производству 
резиновых смесей 
и резинобитумных 
композиций

Модификация 
асфальтобетонов и 
производство дорожных 
и строительных мастик
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Диверсификация деятельности 
члена Машиностроительного кластера Республики Татарстан 15

На собственных производственных мощностях 
участник машиностроительного кластера может 
выполнять высокоточную механообработку на 
токарных и фрезерных станках с ЧПУ, 
осуществлять слесарные, заготовительные, 
шлифовальные и зубонарезные работы, 
окрашивая наше оборудование на участке 
порошковой окраски.

Участник машиностроительного кластера является 
единственным отечественным производителем 
оборудования для автосервисов и диагностики 
ТНВД и форсунок с 25-летним опытом  производства 
станков и стендов для различных работ.



Менеджер проекта: Рустем Галиев

Тел.: +7 (8552) 53-07-07

Моб.: +7 (903) 061-90-56

E-mail: Galiev.R@innokam.pro

Адрес: 423810, Республика Татарстан, 

г. Набережные Челны, б-р Ак. Рубаненко, д. 12, под. 2 

Наши контакты 16

Приглашаем к сотрудничеству!


